Les tableaux suivants sont extraits des niveaux
de recommandation de I'APAVE (Association des
propriétaires d'unité électrique et de vapeur),
jusqu'a des pressions de 100 bars pour des
régimes de vaporisation moyen et pour des
volumes d'eau suffisant dans les ballons pour
correctement commander les purges, et par
I'ABMA (Association Ameéricaine de Fabricants
de Chaudiere) dans sa garantie standard de la
pureté de vapeur.



Pression de service (Bar)
0-207 208-310 | 311-14 | 15-517 | 518-B21 622-689 690-1034 | 1035-1379
Eau d'alimentation
Oxygéne dissous
uré avant
itvon du 004 004 0.007 0.007 0.007 0.007 0007 0007
réducteur
&ne)
Fer Total 01 005 003 0025 co2 002 om om
Cuivie Total 005 0025 002 002 0015 0015 oo o0
D‘f;ge;"’"' mgh 03 03 02 02 01 005 non spécifiée
COT non-volatil ! 1 05 05 05 02 02 02
aliére huileuse 1 1 0s 05 05 02 02 02
Had% 75-100 75-100 75-100 75-100 75-100 85-95 90-96 90-96
Eau de chauffage
Silice 150 QO 40 30 2 g 2 |
T tofate %0 300 250 200 150 100 non spécifiée
alinaé mof
dhydroxyde libre non spécifide non détectable
aCO3
Conductance
spécifique 3 25 mS/cm 3500 3000 2500 2000 1500 1000 150 100
sans neutralisation 7 7 7




Pression de service (Bar)

0-15 | 15-25 | %-35 | 3545 | 40-60 | 60-75 | 75 - 100
Eau d*alimentation 7
xygéne dissous
m::mq;mm mg/ 0.02 (Ebmnation physique de l'oxygéne dissout)
ducteur doxygeéna)
uretl Volats Ersncals 0s 03 02 0.1 008 005 005
atiére huileuse mg/l absence 005 005 005
H >B85
ot Total non spécifiee 0.05 005 003
Cuivre Total mgh non spécifibe 003 0.03 0.01
Eau de chaufferie
lcalinité M degré 100 80 &0 40 15 10 5
calinité P Frangas 007 M 007 M 007 M 007 M >05M >05M >05M
02 200 150 90 40 15 10 5
S mg/ 4000 3000 2000 1500 500 200 100
hosphates 30 to 100 31 10 100 201080 211080 10 to B0 10 10 40 510220
H 10510 12 10 to 11
au dappoint adoucie ou adoucse et carbonate hibre Déminéralisée




pH

TAC
TAC
TDS
PO4
PO4

S102

S102/TAC

Huile mg/I|

Fer mg/I

Cu mg/I

PH
TH

02

11.5

140

25

2500

50

30

200

2.5

8.5

0.3

0.1

recommandations tubes d'eau

CHAUDIERES TUBES EAU

18-25 25-35 35-45 45 - 55 40-60 * 60 — 75%*
11.5 11.5 11.2 10.5 10-11 10-11
120 80 40 20 15 10

25 20 10 5
2200 2000 1800 1500 500 300
50 50 50 50 60 40
30 30 30 30 10 10
150 80 40 20 15 10
1.5 1 1 1 1 1
<0.05 <0.05
<0.05 <0.05
<0.03 <0.03

EAU ALIMENTAIRE
8.5 8.5 8.5 8.5 8.5 8.5

0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.05

0.05 0.05 0.02 0.02 <0.02 <0.02

75—
100***

9.5-10.5

100

20

<0.05

<0.03

<0.01

8.5

0.05

<0.02



Pression de service| Bar 5az20 20 a 40 40 a 60 60 a 100 Eau de
désurchauffe

1 - Eau d’alimentation

PHa 25°C > 9,2 > 9.2 > 9 2 > 9 2 > 9,2

02 mg/| < 0,02 < 0,02 < 0,02 < 0,02 < 0,05

Matiere huileuse mg/| < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05

Fe total maxi mg/| < 0,05 < 0,03 < 0,02 < 0,02 < 0,02

Cu total maxi mg/| < 0,02 < 0,01 < 0,003 < 0,003 < (0,003

t.a.c °F

Silice (Si102) mg/| < 60 < 20 <10 <2 < 0.02

Conductivité directe | «S/cm < 30 < 30 < 30 < 30 < 30

a 25°C

Conductivité acide a | «S/cm <0.2

25°C

Titre hydrotime mol/l < 0.02 < 0.01 < 0.005 < 0.005

trique total (Ca+Mg)

Apparences Claire, exempte de matieres solides en suspension

Substance mg/| <05 <0.5 <0.2

organique exprimee

en Carbone

organique total TOC

2 - Eau de chaudiére

PHa 25 °C 10 a 11 10 a 11 10 a 11 9.8a 105

TA °F >05TAC |=05TAC | =05 TAC |=05TAC

SIO2 mg/| < 60 < 20 <10 <2

SIO2/TAC <1 <1 < 1 < 1

Salinité totale : S mg/| < 500 < 500 < 500 < 100

Phosphates mg/| <10 <10 <10 <6

PO.™

Conductivité directe | «S/cm < 1500 < 1500 < 800 < 250

a25°C

Alcalinite mol/l 05ah5s 05ab5 05ah5s 05ah5s

Apparence

Claire et absente de mousse stable




_ mgFe/kg <0.05 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03
JTAL mgCu/kg <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
SRAISSE mg/kg <1 <1 <1 <1 <1
ORGANIQUES OXYDABLES (5) mgKMnO4/kg <20 <20 <20 <20 <20

JE CHAUDIERES A TUBES DE FUMEES

ES VAPEUR
VAPEUR SATUREE DEMINEE SURCHAUFFEE SURCHZ
<=40 <=40

DE SERVICE
I|m;)|de: clair, sans matieres en suspension, sans mousse stable

7 1051210512 10-118) 9.5-105 95-105 9-1
VITE ELEC. A 257c (b) (8) puS/em <5000 | <7000 | <5000 <150 <3000 <20
OTALE (8) mg/kg <2500 | <3500 | <2500 <75 <1500 <10
RIE jusqu'a pH=4.3 (c) (10-11) mmol/kg <20 <17 <10 <1 <10 <1
E jusqu'a pH=8.2 (d) (10-11) mmol/kg 2-12 2-12 1-7.5 02-05 1-7.5 1-7
- APPARENTE - TA °f 10-60 10-60 | 5-37.5 1-2.5 5-37.5 5-3
F TOTALE - TAC °f <100 <85 <50 <5 <50 <8
AE CAUSTIQUE (10-11) °f 10-50 10-50 | 2.5-30 0.5-25 2.5-30 h-3
[ES mgPO4/kg <30 <30 <30 <10 <10 <3
1) mgSio2/kg - <150 <50 <5 <10 -
ALINITE TOTALE mgSio2/kg°f - <1.33 <1 <01 <0.6 -

1audiere a vapeur saturée ou surchauffée: on entend par eau déminéralisée une eau avec une conductivité inférieur a 1pS/cm

1antillon brut
~alcalinité au méthylorange
. alcalinité a la phénolphtaléine




Les qualités d'eau d'appoint vs pression

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, >
Pression en bar 0 10 20 30 40 50 60 70 100....
traitement préconisé adoucissement
qualité d'eau d'appoint TH = 0°F

décarbonatation
TH=0°F TAC=3°F
osmose inverse
conductivité 30 pS
déminéralisation
conductivité 1 pS
biosmose inverse
conductivité 1 pS




