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COAGULATION AVANT FILTRATION

Retour d’expérience ATMEL

Permo Cannes, Thierry Matrone

Contexte
Mise en service d’un prétraitement d’eau de process.

Début de la mise en service : avril 2007

Utilisation finale de l’eau : microélectronique
Provenance de l’eau : eau de surface
PROCEDE

Cf. p.4
Débits : environ 3000 m3/jour

· 100 m3/h en nominal 

· 200 m3/h en pointe, 5h/jour 

Surveillance : toutes les 6h, mesure du FI (Fouling Index) en sortie filtre à sable (norme = 4). 
Coagulation

Produit concurrent en place : coagulant organique de GE Betz 


· Mauvais fonctionnement

· Encrassement des filtres à sable et des résines de décarbonatation

· Pas de mesure de ΔP sur les filtres à sable

Produit actuellement en place : PERMO CM 210, polychlorure d’Aluminium. 
· Essai de coagulation réalisé fin 2006
· Apparition d’un ΔP sur les filtres à sable

· Consommation : 31,6T sur 9 mois, CA : 44,6 k€ sur 9 mois
· Dosages : de 15 g/m3 à 30 g/m3 en fonction de la charge en entrée 
MATERIEL D’ANALYSE EN LIGNE : MESURE DES COLLOÏDES
Point de mesure :
Entrée des filtres à sable 
Fournisseur : 

TMR
Principe : 

Mesure en continu de l’état de charge des colloïdes dans un fluide. 



Mesure du Streaming Current corrélé au potentiel zéta.
Fonctionnement : 
Les ions autour des colloïdes se répartissent en deux couches : une couche interne 


d’anions et une couche externe de contre-ions. 


Le principe de fonctionnement est une mesure entre 2 électrodes du courant 


électrique généré par les contre-ions déstabilisés par le cisaillement des colloïdes 

provoqué par un piston. 



Voir la documentation en REJ18 et REJ19 pour les compléments. 

Résultats : 

Si le potentiel est négatif, il reste des colloïdes dans l’eau. 



S’il est proche de 0, le dosage est bon. 



S’il est positif il y a excès de coagulant. 
Applications : 

Régulation du dosage de coagulant en fonction de cette mesure. 

Problèmes rencontrés
RéglageS de l’installation
	Problèmes
	Solutions proposées

	Mauvais état des filtres

Fuite d’Aluminium
Fouling Index en sortie non mesurable (au lieu de < 3)
	Changement des filtres 
MAIS masse filtrante prévue insuffisante (filtre rempli à moitié) 
( Filtre complété avec l’ancienne masse filtrante. 
( Problème : persistance de la fuite d’aluminium

	Difficultés de dosage du CM210

Fuite d’Aluminium
	Changement de pompe doseuse du coagulant : mise en place de matériel plus précis


Erreur de manipulation
Suite à une mauvaise manipulation (un opérateur a touché à la pompe d’injection), il y a eu augmentation du dosage en CM210 

· Conséquence : saturation des filtres à sable en aluminium 
· Action : Diminution forte du dosage 
· Conséquence : diminution progressive du FI au cours de la journée puis réaugmentation du FI. 

· Explication : le dosage choisi était trop faible pour coaguler correctement tous les colloïdes. Le mauvais traitement des colloïdes et des MES a eu pour conséquence une augmentation du FI en sortie. 
NB : Un parallèle a ensuite pu être fait entre les variations de FI et la teneur en colloïdes mesurée avec le matériel TMR.
REMARQUES
· Quand la température baisse, la cinétique de réaction de coagulation diminue et on a un risque accru de post-coagulation.

· Une teneur en aluminium constamment inférieure à 0,2 ppm suffit à assurer le bon fonctionnement d’une déminéralisation.

RENDEMENTS
Avant : un lavage toutes les 70h.  

Aujourd’hui : un lavage toutes les 36h. 
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Analyseur de colloïdes





Javel





Mélangeur statique





Régulation de T° = 20°C





3 filtres à sable  hydroanthracite (Ø 2650)





3  résines de décarbonatations





Dégazeur atmosphérique





Régulation de pH





Microfiltration : 4 carters PAL de 48 cartouches / carter





PERMO SEKES





3 osmoseurs





Stockage





Déminéralisation





PROCESS : 


Eau grade électronique





EAU INDUSTRIELLE





Déchloration
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